1、主要技术参数

1) 用途：用于高效/超高效/纳升液相色谱串联质谱等高精度分析设备。

2) 制水水质：电阻率≥18.2 MΩ.cm@25℃。
★3）有机碳含量（TOC）< 1 ppb。
★4）细菌：< 0.01 cfu/ml。
5）取水流速≥2 L/min。
6）系统监控及主要纯化部件：

a） 系统内置高精度电阻率检测仪，电极常数为0.01cm-1，温度灵敏度达到0.1℃，采用同轴电极专利设计，准确检测和显示温度补偿的电阻率，符合ASTM® D 1125-95(2009)及USP(§645)电阻率系统适应性测试要求，可溯源到NIST。

★b）内置双波长紫外灯，寿命可达两年。

7）操作功能

a）系统为中文操作界面，并提供三级登录管理系统菜单，包括正常使用、维护、系统管理；实时显示出水关键信息包括水质、系统状态和警告。

b）系统具有自动再循环功能，可在使用间歇保持水质恒定，在电阻率检测异常时自动报警，并设置有自动停水、进水缺水保护装置。

c）纯化柱具有RFID芯片，实现自动识别安装日期，防伪防错、耗材产水量实时监控，确保最佳可追溯性，保证系统安全。

★d）配置可从支架上取下的取水器，水管可伸入清洗槽，方便以中高流速（2 L/min）取用超纯水。

8）主机内置芯片，配置RS232接口和网线接口，可记录长达1年的水质报告，水质报告信息包括：温度、超纯水产水电导率。

2、配置组成
2.1．超纯水主机  1台

2.2．带芯片预处理柱     1个

2.3．带芯片精纯化柱       1个

2.4．除菌终端过滤器    1个 

2.5. 质谱专用终端过滤器    1个

2.6. 终端过滤器连接组件    1个
3、其他要求
★3.1为确保产品质量及使用安全，产品需提供生产厂商在ISO9001和ISO18001注册生产基地的注册证书，及产品经过安全和电磁兼容性认证的CE和cUL证书。
★3.2投标时具有计量研究院所提供的《实验室用水检测报告》，要求水质达到GB/T 33087-2016《仪器分析用高纯水规格及试验方法》的相应内容要求。
